1 Streszczenie

Opracowanie i optymalizacja metody wyodrebniania substancji humusowych z
wybranych frakcji wegli brunatnych

Mgr Kamila Mastowska
Streszczenie pracy doktorskiej

Praca doktorska realizowana w programie Doktoraty Wdrozeniowe na Wydziale
Chemii Uniwersytetu im. Adama Mickiewicza w Poznaniu we wspotpracy z Kopalniag Wegla
Brunatnego Sieniawa sp. z 0.0.

Celem pracy bylo opracowanie 1 optymalizacja technologii otrzymywania
i wyodrebniania substancji humusowych z wegli brunatnych wydobywanych w Kopalni Wegla
Brunatnego Sieniawa. Opracowana technologia jest alternatywa dla rozwigzan istniejacych w
stanie techniki.

Substancje humusowe sg szeroko wykorzystywane w rolnictwie i hodowli zwierzat. Znajduja
rOwniez zastosowanie w medycynie, farmacji, kosmetologii oraz w nowoczesnych
nanotechnologiach.

Realizujac zatozony cel opracowano jednoetapowa technologi¢ produkcji substancji
humusowych z wegli brunatnych na skale pilotazows. Pierwszym etapem badan bylo
rozpoznanie ztoza pod wzgledem zasobnosci w surowce o parametrach umozliwiajacych
wydajng ekstrakcje substancji humusowych. Okre§lono wtasciwosci fizykochemiczne poktadu
wegla brunatnego. Pozwolito to wyselekcjonowano zt6z do dalszych analiz. W drugim etapie
okreslono wydajno$¢ ekstrakcji substancji humusowych w zaleznosci od parametréw procesu
oraz scharakteryzowano witasciwosci otrzymanych ekstraktow frakcji kwasow huminowych.
Charakterystyki dokonano miedzy innymi na podstawie analizy elementarnej, zawartosci wegla
organicznego ,spektrofotometrii w podczerwieni z transformacjg fourierowska FTIR.
Kolejnym etapem badan byto opracowanie zalozen umozliwiajacych wdrozenie technologii w
skali pilotazowej na podstawie analizy statystycznej. Opracowano schemat technologiczny oraz
ideowy a takze przedstawiono bilans masowy dla procesu w proponowanej skali. Na etapie
rozruchu wykonano do$wiadczenia weryfikujace zatozenie opracowane na podstawie badan
laboratoryjnych oraz statystycznych. Ostatnim etapem pracy byto poréwnanie otrzymanego
produktu z podobnymi produktami ogdlnie dostgpnymi na rynku.

W rezultacie w zaproponowanej technologii obnizono zuzycie wody procesowej,
uwzgledniono mozliwos¢ oczyszczania roztworow poekstrakcyjnych i zawracanie skroplonej
wody do instalacji. Zminimalizowano ilo$¢ powstajacych Sciekow oOraz zagospodarowano
pozostato§¢ poekstrakcyjng, dzieki czemu technologie mozna uznaé za praktycznie
bezodpadowsg. Uzyskane w pracy wyniki mogg stanowi¢ podstawe do podejmowania decyzji o
racjonalnym wykorzystaniu zasoboéw ztoza.



